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СВОДКА ОТЗЫВОВ 

на первую редакцию проекта межгосударственного стандарта ГОСТ 896―202 

«Материалы лакокрасочные. Определение блеска лакокрасочных покрытий. Фотоэлектрический метод» 

 
Структурный 

элемент  

стандарта 

Сокращенное  

наименование национального  

органа (№ письма, дата) 

Предложение, замечание Заключение разработчика 

В целом по проекту 

стандарта 

Минэкономразвития Украины Воздержался. Принято к сведению. 

В целом по проекту 

стандарта 

Минэкономики Республики  

Армения 

Предложений и замечаний не имеем. Принято к сведению. 

В целом по 

стандарту 

Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

Уточнить, в соответствии с ГОСТ 8.417–2002 меж-

ду последней цифрой числа и обозначением еди-

ницы измерения ставится пробел. Исключения со-

ставляют обозначения единиц в виде знака, разме-

щенного над строкой, перед которым пробел не 

ставят. Следовательно, 45°, 20° и т.д. 

Принято. 

Раздел 1 Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

Первый абзац заменить слова «фотоэлектрического 

блескомера с углом измерения 45 °» словами «фо-

тоэлектрического блескомера с углом измерения 

45° или 60°». 

Обоснование. Для более универсального использо-

вания блескомера с углом измерения 60° 

Отклонено. 

Проект стандарта распространяется на опреде-

ление блеска лакокрасочных покрытий фото-

электрическим методом: сущность метода  при-

ведена в разделе 4. В устройстве фотоэлектри-

ческого блескомера световой поток выходит и 

направляется только под заданным углом осве-

щения  45°. 

Определение блеска лакокрасочных покрытий с 

помощью блескомера с углом измерения 60° 

проводят с  помощью  устройства  для опреде-

ления коэффициента зеркального отражения 

(блескомера) по ГОСТ 31975―2017(ISO 

2813:2014). 

Раздел 2 Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

Дополнить «ГОСТ 31975―2017», на который дана 

ссылка по тексту. 

Исключить «ГОСТ 31993», «ГОСТ 111», ссылки, 

которые в тексте отсутствует 

Принято частично. 

ГОСТ 31975 включен в раздел. 

На ГОСТ 111 дана ссылка в пункте 6.1. 

ГОСТ 31993 исключен из раздела. 
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Раздел 5,пункт 5.2 Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

Письмо № 03-27/2435 от 

02.12.2020г. 

Для исключения разногласий при применении 

блескомеров. 

В пункте 5.2 раздела 5 «Аппаратура и калибровоч-

ные образцы» проекта ГОСТ 896 приведена фраза: 

«Для измерения блеска используют фотоэлектри-

ческие блескомеры, указанные в приложении А», 

при этом статус приложения «справочное». Данная 

ссылка изначально противоречит требованиям 

пункта 3.12.8 государственного стандарта Респуб-

лики Беларусь ГОСТ 1.5-2001: «При ссылках на 

обязательные приложения используют слова : «…в 

соответствии с приложением_», а при ссылках на 

рекомендуемые и справочные – слова : 

«…приведен в приложении_». При этом статус 

приложений не указывают». 

Учитывая вышеизложенное, считаем целесообраз-

ным в пункте 5.2 раздела 5 «Аппаратура и калиб-

ровочные образцы» проекта ГОСТ 896 привести 

метрологические и технические характеристики 

блескомеров в соответствии с требованиями пункта 

7.9.6 ГОСТ 1.5-2001, с указанием возможности 

применения блескомеров с аналогичными или 

лучшими метрологическими и техническими ха-

рактеристиками и дополнительно привести ссылку 

на приложение: 

«Для измерения блеска допускается использовать 

фотоэлектрические блескомеры, перечень которых 

приведен в приложении А.» 

Принято. 

Раздел 6 Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

п. 6.3 уточнить об отборе проб какого лакокрасоч-

ного материала идет речь (порошковый ЛКМ на 

стекло не наносится) 

Принято. 

В пункт 6.3 включено, что отбор проб ЛКМ по 

ГОСТ 9980.2–2014. В разделе 1 ГОСТ 9980.2–

2014 для порошковых красок указано: отбор 

проб по ГОСТ 30763. Для определения блеска 

порошковые ЛКМ наносят на металлические 

пластинки – непрозрачные поверхности. 

Разделы 6, 7 Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

п.п. 6.1, 7.4.2 необходимо разъяснение понятия 

«непрозрачные поверхности», уточнение какие 

конкретно (отличные от стеклянных, пластик, ме-

талл и др.)? 

Принято. 

Пункт 6.1 дополнен примечанием,  в котором 

уточнено, что относят к непрозрачным поверх-

ностям. 
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Раздел 7 Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

п. 7.1 изложить в редакции: 

«Испытания проводят при температуре (20 ± 2) ºС 

и относительной влажности (65 ± 5) % по ГОСТ 

29317, если другие условия не установлены», так 

как нет необходимости проводить испытания при 

условиях, указанных в новой редакции проекта, 

когда влажность будет в большинстве случаев со-

здаваться искусственно 

Принято. 

Приложение А Государственный комитет  

по стандартизации Республики 

Беларусь 

В отношении блескомеров, внесенных в перечень 

согласно Приложению А, в Республике Беларусь 

не осуществлено утверждение данных типов 

средств измерений, и они не внесены в государ-

ственный реестр средств измерений Республики 

Беларусь 

Принято к сведению. 

Приложение А является справочным, в нем 

приведены рекомендации по  применению фо-

тоэлектрических блескомеров с углом измере-

ния 45°, которые используют предприятия на 

территории РФ. 

Последний абзац изложен в редакции: «Допус-

кается использование других фотоэлектриче-

ских блескомеров с метрологическими и техни-

ческими характеристиками не ниже, чем у при-

веденных средств измерения.» 
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